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PHILIPP DEICHMANN in LEMBACH b. BORKER 
Vorrichtung zur Herstellung gemusterter, mit Langs- und Querrillen versehener Platten. 

Patenti ert im Deutschen Reiche vom 4, Juli 1908 ab. 


Dir Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur 
IIt*r>t(-llung von gemusterten, mit Langs- und 
Ouorrillcn vcrsehenen Platten. 

Friiher wurden Flur- und Burgers teigplatten 
5 nut KcrutisU-rter Oberflache in der Weise her- 
ccstellt, daB in einen glatten Tonkuchen ver- 
mittrls Messer oder ahnlicher Werkzeuge die 
pcwuns. htcn Erhohungen oder Vertiefungen 

" ''ei'iipr^ hn:tten wurden. Dieses Verfahren 

io wnrdt- s-niter durch andere ersetzt, bei 
dcti'-n da- Muster in die Oberflache des Stei- 
nes iMi.qepreOt wurden. Dies geschah in den 
ineisten Fallen dadurch, daB der betreffende 
Ttjiikutln-ii auf eine feste Unterlage gelegt 

15 und von oben cin senkrecht auf und ab be- 
\v<*gt>arer Stcmpel auf den Tonkuchen nieder- 
geptt-Ct wurde. 

Ahniiche Vorrichtungen benutzte man auch 
gleit h uninittelbar hinter dem Mundstiick 

20 cincr Strangpresse, so daB die auf dem Ton- 
strang be find lichen Langsrippen von Zeit zu 
Zcit itit-dei^cdruckl und unterbrochen wurden. 
Es sit id dicsc Verfahren • aber nur zur Her- 
stellung von Dachziegeln benutzt worden, bei 

25 dencn ein Teil des Ziegels eine vollkommen 
cbeno Oberflache aufweisen sollte. Eine 
gleithmiiUige Unterbrechung samtlicher Rippen 
auf einem Ziegel ist noch nicht bekannt ge- 
wordrn und laBt sich mit den bekannten 

30 Vorrichtungen auch nicht ausfuhren; denn es 
kommt bei solchen Platten hauptsachlich 
darauf an. daB die Erhohungen sehr scharf- 
kantig bleibcn. Dies ist ausgeschlossen, wenn 
zur Unterbrechung der Rippen ein auf und 

35 ab gehender Stempel benutzt wird, da dieser 
infolge seiner zu der Bewegungsrichtung des 


40 


Stranges senkrechten Bewegung stets kleine 
Teilchen der Rippen mitreiBen wiirde. Man 
hat wohl auch Einrichtungen, bei den en die 
Musterung von Platten durch fiber dem : Strang 
gelagerte Walzen geschieht, aber. diese Ein- 
richtungen diehen fair dazu, eine Musterung 
der Oberflache, welche keine tieferen Ein- 
drticke in dem Stein hinterlaBt, vorzunehmen, 
insbesondere ~ sind sie ~ aber nicht geeignet; 45 
durch das Pressenmundstiick erzeugte Langs- 
rippen von verhaltriismaBig betrachtlicher 
Hohe . in gewissen Zwischenraumen zu unter- 
brechen. 

Das Wesen der Erfindung besteht nun 50 
darin, die durch das Mundstiick der Strang- 
presse gebildeten Langsrippen durch eine vor 
dem Mundstiick gelagerte Walze in gewissen 
Zwischenraumen iiber die ganze Breite des 
Tonstranges zu unterbrechen. Mit besonderem 
Vorteil wird diese Vorrichtung dort angewandt, 
wo die Rippen und die zwischen diesen vor- 
handenen Rillen verschiedene Hohe und Breite 
haben, weil man dann auBerordentlich wirk- 
same Plattenoberflachen erzielt, bei denen die 
Erhohungen durch breite Zwischenraume ge- 
trennt werden. 

In Fig. 1 und 2 ist die den Gegenstand der 
Erfindung bildende Vorrichtung in Vorderan- 
sicht und im Querscbnitt dargestellt, wahrerid 65 
Fig; 3 die schaubildliche Ansicht einer fertig- 
gepreBten Biirgersteigplatte wiedergibt. 

Die Arbeitsweise der Vorrichtung ist fol- 
gende: Die zur Herstellung des Tonstranges 
benutzte Maschine (Ziegelstrangpresse) tragt 70 
ein Mundstiick a mit Austrittsplatte h von 
beliebiger Form und. GroBe, die mit einer 


55 


60 


BEST AVAILABLE COPY 


SDOCtD: <DE _214934A. J > 


o 


o 


entsprechenden Anzahl von Erhdhungen und 
Vertiefungen versehen ist. Durch diese er~ 
halt der durch die Schnecke . der Strangziegel- 
presse bestandig vorgeschobene und endlos 
austretende Strang in bekannter Weise Langs- 
rippen und Rillen. Uber der vor dem Mund- 
stiick befrndlichen, zweckmaBig bewasserbaren 
Laufplatte c befindet sich einc Walze d 3 die 
auf die ganze Flache ihres Umfahges ver- 
teilte Querrippen aufweist. Diese Rippen 
sind entsprechehd dem gewiinschten Platten- 
muster geneigt. gebogen oder gerade ausge- 
fuhrt und von solcher Hohe, daB die zwi- 
schen den Langsrillen stehengebliebenen Rippen 
an bestimmten Stellen .uber die ganze Breite 
der Platte unterbrochen werden. 

Die Walze d kann in bcliebiger bekannter 
Weise in Umdrehung versetzt werden. In den 
meisten Fallen wird die Kraft des in der 
Richtung des Pfeiles (Fig. 2) vor warts gleiten- 
den Tonstranges fur die Umdrehung der 
Walze ausreichen, wenn diese durch Feder- 
kraft o. dgl. fest auf den Tonstrang gepreBt 
wird, doch kann auch ein besonderer Antrieb 
fur die Walze d angebracht werden. Der 
Umfang der Walze rollt sich dann auf dem 
Tonstrang ab, und es entstehen infolgedessen 
Vertiefungen, die in Verbindung mit den 
durch die Mundstucksplatte erzeugten Langs- 


rippen das fertige Plattenmuster bilden. Der. 30 
so gemusterte Strang wird dann vermittels 
einer bekannten Abschneidevorrichtung in der 
gewiinschten PlattengroBe entsprechende Teile 
geschnitten. 

Die Muster sowie die Steine selbst konnen 35 
natiirlich von ganz beliebiger GroBe und Form 
sein, Bedingung ist nur, daB die Langsrippen 
in gewissen Zwischenraumen so unterbrochen 
werden, daB zwischen den Erhohungen der 
Platte durchlaufende Querrillen entstehen. 40 

Patent-Anspruche: 

1. Vorrichtung zur Herstellung ge- 
musterter, mit Langs- und Querrillen ver- 
sehener Platten, dadurch gekennzeichnet, 45 
daB vor dem Mundstiick der Presse eine 
Walze mit in bestimmten Zwischenraumen 
angebrachten Erhohungen gelagert ist, die 
die durch das Mundstiick der Presse er- 
zeugten Langsrippen des Tonstranges in 50 
ganzer Platten breite unterbricht. 

2. Ausfuhrungsform der Vorrichtung 
nach Anspruch 1, dadurch . gekennzeichnet, 
daB die Einrichtungen zur Erzeugung der 
Quer- und Langsrillen groBere Breite als 55 
Hohe haben, um Steine herzustellen, 
deren Erhohungen durch breite Zwischen- 
raume getrennt sind. 


Hierzu 1 Blatt Zeichnungen. 
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